
Zusätzliche Bearbeitungen:

Plasmaschneidtisch mit Bohraggregat
• Voortman 14.000×2.500mm
• Maximale Schnitttiefe 40mm
• Löchern bohren Ø5-40mm + M6-M30
• 3D Fasekopf 0 bis 50° schräg

Herstellung von fertigen Baugruppen
• Montage von Blechkonstruktionen
• Montage von Bauteilen
• Mig/Mag Schweißen
• Robotergestütztes Schweißen mit 

Cobot

Fräsen
• Mazak 1740×760×660mm
• Bohren
• Gewindeschneiden

2D - Fiberlasers 
• Trumpf 6kW, 6000×2000mm
• Trumpf 12kW, 6000×2000mm
• Bystronic 8kW, 3000×1500mm 
• Maximale Schnitttiefe 25mm

3D - Laser
• TruLaser Cell 7040
• 4000×1500×750mm
• Maximale Schnitttiefe 15mm
• 0 bis 45° schräg Metallblechen Kaltumformen

• Bystronic 3m, 320t
• Bystronic 4m, 320t
• Beyeler 6m, 700t
• Beyeler 6m, 800t
• Trumpf 6m 1000t

Vorbehandlung und Schutz der 
Oberfläche
• Strahlen
• Verzinken
• Lackieren
• Pulverbeschichten

Brechen und Abrunden von 
Schnittkanten
• Q-fin SER 1200 Multibrush
• Maximale Blechbreite 1200mm
• Maximale Blechdicke 110mm
• Abrundung R2+

Plasmaschneiden 

Montage und SchweißenCNC Zerspanung

Laserschneiden

Abkanten/Biegen

OberflächenbehandlungEntgraten und Schleifen

Adresse
Industrieweg 22
6039 AP Stramproy

Kontakt
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We think steel

Unsere Kernaktivitäten:


